


GIO’

seduta

materiali | materials

acciaio | steel
legno esotico | exotic wood

dimensioni | dimensions

1600 x 728 x h 450 mm

altezza seduta | seat height

450 mm

finiture | finishes

struttura | structure

seduta e schienale | seat and back




panchine & sedute | benches & seats



scheda tecnica | data sheet

GIO’

seduta | seat

GIO’ seduta

COMPOSTA DA:

- una struttura portante in due piatti presso-piegati in
acciaio, di larghezza 80 mm e spessore 6 mm; ciascun
piatto & dotato di 2 fori di diametro 14 mm per il fissaggio
a terra.

- seduta di dimensioni mm 1600x490 di spessore 80 mm.
- viteria in acciaio INOX AISI 304.

FINITURE:

- struttura disponibile in colore alluminio brillante RAL

9006; disponibile in acciaio INOX AISI 304, finitura satinata.

- seduta in legno esotico disponibile in finitura iroko,
finitura naturale, finitura wenge.

PARAMETRI TECNICI:

- dimensioni 1600x728x450 mm - altezza seduta 450 mm -
peso complessivo 35 kg

GIO’ seat

COMPOSITION:

- structure composed of 2 steel at-folded plates (section
mm 80x6); each plate has 2 holes for fitting to the ground
(diameter mm 14).

- seat made of a plank, section mm 1600x490 (thickness
mm 80).

- AISI 304 stainless steel screws.

FINISH:

- seat in exotic wood available in wenge finish, iroko finish,
natural finish.

- steel structure available in white aluminium RAL 9006;
available in stainless steel AISI 304, satin finish.
TECHNICAL PARAMETERS:

- overall dimensions mm 1600x728x450 - seat height mm
450 - total weight kg 35

SLCITYSI

CICLO DI VERNICIATURA DEL METALLO: controllo e aggancio / pretrattamento in
5 stadi (sgrassaggio preliminare, lavaggio, lavaggio demineralizato, applicazione di
prodotto nanotecnologico (bonderite nt 1), lavaggio demineralizzato / asciugatura
in forno / verniciatura automatizzata con applicazione di 60-70 micron di polveri
termoindurenti qualicot in i e e/o ipoli e / polimerizzazione /
raffreddamento / controllo qualita e verifica del prodotto finito / imballaggio.
PROCESSO DI ZINCATURA A CALDO: sgrassaggio / decapaggio in acido cloridrico
/ lavaggio / fl io / essi ione / immersione nello zinco fuso a 450°C /
raffreddamento e finitura / misurazione spessori.

CICLO TRATTAMENTO ACCIAIO INOX: decapaggio / risciacquo / asciugatura /
passivazione / risciacquo / asciugatura finale.

CICLO DI VERNICIATURA DEL LEGNO ESOTICO: stagionatura con controllo finale
umidita 10-15% / mano di fondo con isolante catalizzato (160 micron) - applicazione
a spruzzo / asciugatura (4-6 ore) e spazzolatura automatica / mano a finire con
vernice all’acqua (200 micron) - applicazione a spruzzo / controllo qualita visivo.

CITYSi si riserva il diritto di apportare migliorie ai propri prodotti variandone
eventualmente dimensioni, caratteristiche e colorazioni. Le colorazioni potranno
presentare delle variazioni cromatiche dovute alle diverse lavorazioni. Foto, disegni
e testi non hanno carattere contrattuale.

PAINTING CYCLE FOR GALVANIZED STEEL: monitoring and engagement

/ pre-treatment in 5 stages (preliminary degreasing, washing, washing with
demineralised water, application of nanotechnology products ( Bonderite nt.1),
washing with demineralised water / drying in oven / automated painting with
application of 60-70 micron of polyester coating qualicot and epoxy powder /
polymerization / cooling / quality control and final testing / packaging.

HOT DIP GALVANIZING PROCESS: degreasing / pickling in hydrochloric acid /
washing / flushing / drying /dive into the molten zinc at 450° / cooling and finish /
thickness measurement.

STAINLESS STEEL TREATMENT CYCLE: pickling / rinsing / drying / passivation /
rinsing / drying.

CYCLE OF SURFACE TREATMENTS FOR EXOTIC WOOD: seasoning with the final
control humidity 10-15% / coat of catalyzed insulating (160 microns) - spraying /
drying (4-6 hours) and automatic brushing / top coat paint with waterborne paint
(200 microns) - spraying / visual quality control.

CITYSi reserves the right to make improvements to its products possibly varying
in sizes, features and colors. Color finishes may have chromatic variations dued to
different processing. Photos, drawings and texts are not contractual.
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finiture disponibili | available finishes a; N
oS CITYSI

seduta | seat

RAL 9006 | NATURAL WOOD RAL 9006 | IROKO WOOD RAL 9006 | WENGE' WOOD

INOX | NATURAL WOOD INOX | IROKO WOOD INOX | WENGE WOOD
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